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e Formatore automatico Mod. F144 DX in versione Inox : A ] :

F344 / F345 / F346 * Automatic case erector, model F144 inox 7

¢ Modifiche da apportare alle scatole quadrate
¢ Modifications to be done on the squared boxes
¢ Modifications a faire sur les boites carrées

E » Formeuse automatique modele F144 en acier inoxydable
o Automatischer Kartonaufrichter, Mod. F144 aus Edenstahl
o Formador automatico, modelo F144 en version inoxidable
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F344-345-346

© Segnalatore luminoso a 3 posizioni

* 3 levels light . e Pannello di controllo Touch-Screen per la gestione delle funzioni macchina
o Signaleur lumineux a 3 positions * Sostegno superiore scatola « Touch-Screen control panel for machine functions management SX DX
« 3 Stellen leuchtender Signalgeber * Box top support ) « Panneau de commande Touch-Screen pour la gestion des fonctions de la machine
o Indicador luminoso a 3 posiciones * Soutien supérieur de la boite * Digitale Schalttafel zur Filhrung der Maschinenbetriebe A ‘ ‘ A
© sl el sy * Obere Schachtelstiitze « Panel de control Touch-Screen por la gestion de las funciones de la maquina
* Box contrast panel © Apoyo superior de la caja T _<;>=| |_| ,_| LQ_ T
 Panneau de contraste de la boite > C )
e Schachtelschalttafel C C
e Panel de contraste de la caja oo — oo oey = oo, ooos o oo oe
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e Magazzino cartoni standard/prolungato
e Standard/extended box storage

» Magasin des boites standard/prolongé
e Standard/verléngerter Schachtellager
o Almacén cajas standard/grande

Magazzino cartoni standard: capacita 80 + 150 scatole, in funzione dello spessore.
Standard box storage capacity: 80 + 150 boxes according to thickness.

Capacité magasin standard: 80 + 150 boites selon énpaisseur. 1
Standardieistung des Kartonlagers: 80 + 150 Kartons geméaB der Dicke. *
Almacén cajas standard: 80 + 150 cajas, en funcion del espesor. =
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e Pannello di controllo con indicatori ottici anomalie di funzionamento
e Control panel with optic indicators of operation anomalies

e Panneau de commande avec indicateurs optiques d’anomalies de fonctionnement _‘P=| | A A | L?_
e Schalttafel mit Sichtmelder im Fall von Stérungen T = — T
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e Panel de control con indicador optico de los defectos de funcionamiento ( )
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* Pompa a vuoto per la presa delle scatole !{ Jl} ¢ i F
e Vacuum pump for box keeping i H;' ;
* Pompe a vide pour la prise des boites ’ l’f’ Magazzino cartoni prolungato: capacita 160 + 300 scatole, in funzione dello spessore. T B u M
* Vakuum Pumpe zum Schachtelhalten , o) ;,-( ’l.« h Extended box storage capacity: 160 + 300 boxes according to thickness. ' B B
I D T [T e I A E E S = ll’ _ ;'_p‘i’u Capacité magasin prolungé: 160 + 300 boites selon énpaisseur. -
;{i ﬂ l’, Leistung des verl ngerten Larges: 160 + 300 Kartons gemé&B der Dicke.
IH lm } Almacén grande para cajas: 160 + 300 cajas, en funcion del espesor.
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o Assi elettrici per una pill rapida movimentazione e formatura della scatola e Gilindri pneumatici per la movimentazione e la formatura della scatola <«—D— > l«—D— >

o Electric axis for a faster box moving and squaring e Pneumatic cylinders for box moving and box squaring

* Axes électriques pour déplacer et former la boite plus rapidement * Cylindres pneumatiques pour déplacer et former la boite Dimensioni complessive con magazzino cartoni standard. Dimensioni complessive con magazzino cartoni prolungato opzionale

o Elektrische Achse zur schnellerer Bewegung und Formgebung der Schachtel e Pneumatische Zylinder zur Bewegung und Formgebung der Schachtel Overall machine dimensions with standard box storage Overall machine dimensions with optional extended box storage

o Ejes eléctricos para un veloz el desplazamiento y la formacion de las cajas e Cilindros neumaticos para el desplazamiento y la formacion de las cajas Dimensions machine avec magasin cartons standard Dimensions machine avec magasin cartons prolongé

Maschinenabmessungen mit standard Kartonlager Maschinenabmessungen mit verldngertem Kartonlager
o Pannelli di protezione in metallo Dimension complesiva maquina con almacén cajas de carton standard Dimension complesiva maquina con almacén cajas de carton grande
e Metal safety protections panels
e Protections métalliques
« Schutze gegen Unf(é]ille F144/4 F144 F145 F146 F144/4 F144 F145 F146
. F344/4 F344 F345 F346 F344/4 F344 F345 F346

P BUE C AL A 1720 1720 1840 1940 A 1840 1940
* Pannelli di protezione in Lexan B 2280 2280 2300 2370 B . . 3340 3370
« Lexan safety protections panels Cc 1060 1060 1020 1050 C - - 1020 1050
e Panneaux des protections métalliques on Lexan D 1100 1100 1230 1320 D - - 1220 1320
e Schutze aus Lexan gegen Unfélle h 1700 1700 1800 1800 h - - - -
e Paneles de proteccion en Lexan




